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A= margens de lucro reduzidas e alta competitividade na industria

de aliment:
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& muitas delas es

rembaixe do guarda-chuva da Inddstria 2.0, Lm
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Muito além
da inovagdio

0 E80 Group caminha

a passos largos para levar
o futuro para dentro das
fabricas e centros de

distribuicdo com solucoes

avancadas que garantem
flexibilidade, eficiéncia e seguranca operacional ds empresas

| ] 0 PLANT BASED

Mercado

Plant based traz
 oportunidades para
ovos empreendedores
inovarem

Com avanco do flexitarianismo, empreendedor deve ficar atento ds tendéncias e
preferéncias pelo consumo mais sauddvel do brasileiro

]6 PROCESSO | Envelhecimento

Utilizagdo de madeira brasileira para
envelhecimento de bebidas

As madeiras brasileiras ganham espaco no processo de envelhecimento das industrias
de bebidas do pais. Vinicolas, cervejarias e alambiques utilizam barris e dornas que
possam agregar um diferencial para seus produtos

Engarrafador Moderno



26 AGUA MINERAL | Futuro

Crescimento sustentdvel
é um dos objetivos da
nova gestdo da Abinam

A implantacdo do selo fiscal eletronico em todos os
estados brasileiros, além do crescimento sustentdvel
fazem parte dos principais objetivos da nova gestdo
da ABINAM/SINDINAM para os proximos anos

28 PORTFOLIO | Hidromel

Do interior de Sdo Paulo
para o Brasil
Capacidade de produgdo da Philip Mead

é de 20 a 30 mil garrafas por més

38 SUSTENTABILIDADE |
Investimentos

Coca-Cola Ameérica Latina
investe 500 milhoes de dolares
para expandir uso de retorndveis

Em 2021, a Coca-Cola América Latina atingiv 34%
no volume de vendas de retornaveis

www.engarrafadormoderno.com.br

Posicionamento
proativo nas indistrias

O mercado de produtos naturais avanca no Brasil, assim
como acontece em outros paises do mundo, satisfazendo
as demandas dos consumidores por produtos saudaveis e

com maior valor nutricional.

Produtores tradicionais de carnes e lacteos disputam
esse mercado avaliado em mais de 4 bilhoes de dblares
seguidos por startups que miram seus negdcios em produtos
personalizados e alinhados com propdsitos de um consu-
midor focado em questdes sustentaveis e de uma melhor

qualidade de vida.

O consumidor atual demanda produtos diferenciados e
uma das opgoes oferecidas pela indlstria sdo as bebidas
envelhecidas em barris e dornas de madeira. Elas entregam
uma experiéncia sensorial diferente agregando valor ao pro-
duto. Para as industrias também contribuem para o aumento
de portfélio atingindo novos consumidores e outras situa-

¢oes de consumo.

Diferentes categorias e segmentos exigem das empresas
um posicionamento proativo para que possam oferecer so-
lucdes de acordo com as demandas dessa sociedade que
muda dia apés dia.

Boa leitura!

O Editor
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Muito alem da

INOVACAO

O EB80 Group caminha a passos largos para levar o futuro para dentro das fabricas

e centros de distribuicdo com solugbes avangadas que garantem flexibilidade,

eficiéncia e seguranga operacional as empresas

Luca Guidetti, Head of Sales & G.M.
Brazil do E80 Group

Por Carlos Donizete Parra

Engarrafador Moderno - Quais sdo
as vantagens relativas a implemen-
tacdo dos sistemas de armazena-
mento do E80 Group?

Luca Guidetti - A implementacéo dos
sistemas de armazenamento automati-
cos do E80 Group oferece inimeras van-
tagens para fabricas e centros de distribui-
¢éo, principalmente nos setores de ali-
mentos, bebidas e papel tissue; melhora-
mento na gestéo dos fluxos de produgao
com base na demanda real do mercado,
reducao de erros e tempos de expedi-
¢&o, otimizagéo do espago disponivel no
armazém.

Nossas solucdes também sao integra-
das com os veiculos automaticos guia-
dos a laser (LGV/AGV), que oferecem

uma gestao just-in-time das operagoes de
armazenamento e picking, eliminando en-
garrafamentos e garantindo total ras-
treabilidade dos produtos movimentados.

Qual a eficiéncia e quais sao as prin-
cipais vantagens desses sistemas?

Luca Guidetti - O portfélio do nosso
Grupo inclui armazéns automaticos de
alta densidade com shuttles ou
transelevadores que interagem perfei-
tamente com nossos veiculos automati-
cos guiados a laser e com todos 0s siste-
mas. O AVS/RS SmartStore® oferece
armazenamento de paletes em vérias
profundidades com movimentos indepen-
dentes em cada nivel; a combinagao de
shuttles e satélites garante excelente de-
sempenho em total seguranga. O AS/

Engarrafador Moderno



RS Crane Store®caracteriza-se pela utili-
zagdo de transelevadores equipados com
dispositivos automaticos de movimenta-
¢éo de produtos em armazenagem sim-
ples, dupla ou multi-profundidade. Como
podem operar em alturas impressionan-
tes de mais de 40m, esses sistemas auto-
maticos aumentam significativamente a
capacidade de armazenamento por uni-
dade de superficie. Também as solugbes
de armazenamento tradicionais automa-
tizadas com LGV otimizam a gestao, os
fluxos, as operagdes e 0s custos da lo-
gistica interna da planta, desde o pro-
cessamento até a expedicao, passando
pelo final de linha. Isto traduz-se num
aumento da seguranca, flexibilidade, es-
calabilidade das solugbes e na garantia
da rastreabilidade completa dos produ-
tos terminados e das matérias-primas.

www.engarrafadormoderno.com.br

A partir de qual tamanho de empresa
ou unidade de SKU é recomendado
um sistema deste nivel?

Luca Guidetti - Atuando principalmente
com médias e grandes empresas, nos-
sas solugdes sao totalmente flexiveis e
escalaveis, além de ser customizadas pa-
ra as necessidades especificas de cada
cliente; portanto, o tamanho da empresa
e 0 nimero de SKUs ndo séo elementos
relevantes para projetar um sistema de
armazenamento. A necessidade de ino-
var, para crescer de forma cada vez mais
modular, sustentavel e segura, é o ponto
de partida para qualquer projeto de au-
tomagao e integracgao.

0 sistema é totalmente automatizado
ou pode ser hibrido?

Luca Guidetti - Nossas soluges de ar-
mazenamento podem ser fotalmente auto-

matizadas ou hibridas, podendo ter interfa-

ce com veiculos conduzidos por operado-
res. Gragas ao nosso software SM.I.LE80,
somos de fato capazes de gerenciar, inte-
grar e supervisionar de forma segura to-
das as operagdes intralogisticas, automati-
cas € manuais, em constante comunica-
¢éo com o ERP do cliente.

O sistema é facil de usar? A interfa-
ce homem-maquina é simples de in-
tegrar?

Luca Guidetti - Todas as operagdes den-
tro de uma fabrica s&o integradas por nossa
plataforma de software, SM.I.LE80, que
coordena e supervisiona os fluxos intralo-
gisticos desde a entrada de matéria-pri-
ma até as expedicoes e carregamento dos
caminhdes; 0 armazém torna-se um ele-
mento comunicante e integrado com 0s
processos a montante e a jusante, maxi-



. Bate-Papo com Luca Guidetti, Head of Sales & G.M. Brazil do E80 Group

mizando a eficiéncia das linhas de produ-
&0 e 0s niveis de servico ao mercado.

Com base nas necessidades de aplica-
¢éo das empresas, 0 SM.|.LE80 gera 0s
fluxos intralogisticos e os sistemas de
hardware, integra as operagdes manu-
ais e automaticas, comunica com o siste-
ma de gestao da fabrica do cliente (ERP)
e supervisiona 0 desempenho de toda a
solugao em tempo real. O cliente pode
verificar 0 desempenho de sua fabrica e/
ou centro de distribuicao a qualquer mo-
mento através da interface de usuario
3D, online e responsiva a web também
para telefones celulares, oferecendo a
oportunidade de identificar prontamente
qualquer problema ou criticidade e verifi-
car facilmente o status dos sistemas € 0
estoque em armazém.

E como suas solugoes de intralogis-
tica afetam a eficiéncia geral do sis-
tema?

Luca Guidetti - O nosso Grupo oferece

solugdes end-to-end que permitem as
empresas responder as exigéncias do
mercado, adaptando-se ao longo do tem-
po as mudangas, cada vez mais rapidas.

A automagao e integragéo de processos
ajuda a transformar fabricas e centros
de distribucao em espagos mais confiaveis,
seguros e produtivos com efeitos em cas-
cata que contribuem para tornar mais
eficiente toda a cadeia de suprimentos.

Todos os sistemas sao criados apbs uma
analise cuidadosa dos objetivos de nego-
cio do cliente tendo em conta todas as
variaveis envolvidas. No caso de Brown-
fields, por exemplo, implementamos a so-
lugéo ideal apds um estudo cuidadoso do
existente - gracas também a nossa ferra-
menta de virtualizagdo de fabrica 3D
Mapping’ que nos permite identificar an-
tecipadamente quaisquer problemas criti-
¢os - analisando o tipo de produto a ser
armazenado e os fluxos. Também usa-
mos nosso software de simulagao Smart-

Designer em muitos casos, que permite
comparar diferentes cenarios de um mes-
mo projeto, analisando o desempenho
de todo o sistema e validando as l6gicas
de gestao mais adequadas, com um indi-
ce de confiabilidade superior a 95%.

Uma das bandeiras do E80 Group é a
inovagdo. Quais sdo as principais
novidades do Grupo nos ultimos
anos?

Luca Guidetti - Para nés é fundamental
ouvir com atencdo e muitas vezes até ante-
cipar as necessidades do mercado; por isso
investimos constantemente em Pesquisa e
Desenvolvimento, levando a fronteira da
automagdo logistica além dos limites atuais,
favorecendo ainovagao industrial.

No campo dos armazéns automaticos de
alta densidade, desenvolvemos recente-
mente uma solucéo de armazenamento
que combina transelevadores e satélites
para oferecer alta velocidade e flexibilida-
de na gestao de um grande numero de
SKUs. Nossa equipe também esta traba-
lhando em um projeto de automagéo pa-
ra picking de encomendas multiformes e
multidimensionais para fabricas e cen-
tros de distribuicao de bens de grande
consumo: EAGLE T.R.A.Y.S. - Tridimen-
sional Robotic Assortment Yard System.
Esta tecnologia inclui AGV e sistemas rob¢-
ticos que, através de uma garra univer-
sal, sistemas de vis@o e comunicagao com
o software SM.I.LE80, compdem e de-
compOem paletes de produtos e embala-
gens n@o homogéneos para responder
as necessidades cada vez mais especifi-
cas e variaveis do mercado.

Engarrafador Moderno



A Industria 4.0 tornou crucial
a integragao entre 0s varios
atores da cadeia de
suprimentos, explicando as
vantagens decorrentes

da coleta e analise de dados

Como o sistema logistico do E80
Group contribui para a sustentabili-
dade das empresas?

Luca Guidetti - A integragao de todos os
Processos com nossas mais recentes tec-
nologias transforma as fabricas de nossos
clientes em um ambiente mais seguro e
sustentavel. Em primeiro lugar, desenvolve-
mos sistemas inteligentes que elevam o
nivel de seguranga, atendendo e superan-
do os padrdes internacionais estabelecidos
pelas normas vigentes. Além disso, em ter-
mos deimpacto ambiental, 0 uso de veicu-
los automaticos reduz significativamente a
pegada de carbono, 0 consumo de eletrici-
dade, os custos operacionais e intervencdes
de manutengéo em comparagao com 0
uso de esteiras transportadoras ou veicu-
los manuais. Outro ponto forte é o servigo
de atendimento digital 24 horas por dia, 7
dias por semana; isso garante a continuida-
de das atividades dos clientes em todo o
mundo e a reducao das intervencoes no
local por nossa equipe técnica: desde 2015,
elas diminuiram 40%. Por fim, gracas a

www.engarrafadormoderno.com.br
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integracao entre solucdes de armazena-
mento e os LGVs, E80 Group otimiza a
distribuico de mercadorias € oferece ge-
renciamento just-in-time das expedicoes,
reduzindo o tempo de parada dos cami-
nhdes na planta e diminuindo ainda mais 0s
niveis de emiss&o de di6xido de carbono.

Quais sdo os projetos e fabricas mais
avancados nesse sentido no Brasil?
E no mundo, quantos projetos desse
porte ja foram concluidos?

Luca Guidetti - No Brasil ja atuamos em
varias fabricas e setores diferentes, mas
com certeza entre 0s projetos mais avan-
cados podemos mencionar a fabrica da Val-
group em Recife (PE), uma fabrica de pre-
formas totalmente automatizada desde o
processo de producdo, armazenamento até
a expedicao do produto acabado, e a fabri-
cada Coca-Cola Andina no RJ, benchmark
no Sistema Coca-Cola néo s6 no Brasil mas
no mundo inteiro, onde toda a movimenta-
a0 e gestao de matérias primas, insumos e
produto acabado s&o executados e contro-
lados pelo nosso software através de LGVs.

N&o posso deixar de mencionar nosso
maior e mais avangado projeto de auto-
matizagéo de Centro de Distribuicao do
Pais e das Américas na empresa Quimi-
ca Amparo, melhor conhecida pela sua
marca Ypé.

Nesse projeto foi automatizado o processo
inteiro do CD, desde o recebimento de
carga das Unidades de Produgdo com
descarregamento automatico direto dos
caminhdes, 0 armazenamento do produto
em um armazém automatico AS/RS Cra-
ne Store® por meio de LGV's tipo Quad,
separacéo de produtos através de Pi-
cking robotizado e preparagéo das car-
gas para expedicao em docas tramite
LGV’s tipo Reach. Tudo gerenciado pe-
lo software SM.I.LE80 do E80 Group.

Nos Ultimos 20 anos, E80 Group desen-
volveu mais de 350 Fabricas Inteligentes
em todo 0 mundo, instalando mais de
2.500 sistemas robéticos, 6.500 AGVs e
LGVs e, desde 2016, 40 armazéns auto-
matizados de alta densidade. 4
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Com avanco do flexitarianismo, empreendedor

deve ficar atento as tendéncias e preferéncias

pelo consumo mais saudavel do brasileiro

busca por uma alimentagdo mais sau-
davel tem estimulado muitos brasilei-
ros a reduzirem o consumo de carne
e aumentarem o de vegetais. Pesqui-
saredlizada pelo IPEC — Inteligéncia
em Pesquisae Consultoria(antigo 1bo-
pe Inteligéncia), no ano passado, re-
forgou o avanco do flexitarianismo no
Brasil. O termo que une as palavras
“flexivel” e"vegetarianismo” é usado
paradefinir umtipo de padréo alimen-
tar caracterizado pelareducdo do con-
sumo de alimentos de origem animal.

De acordo com o levantamento,
46% dos brasileiros com mais de 35
anos pararam de consumir carne por
conta propria, @ mMenos uma vez por
semana. O estudo, quefoi feito apedi-
do da Sociedade VegetarianaBrasilei-
ra (SVB), também revelou que 32%
j& escolhem opgdes veganas em res-
taurantes e outros estabel ecimentos.

O crescimento do mercado vegano
traz oportunidades para os negocios
do setor de alimentagdo. Com 0 au-

www.engarrafadormoderno.com.br

Por Carlos Donizete Parra

mento de preco dos produtos de ori-

gem animal, principalmenteascarnes,
uma boa estratégia tem sido explorar
o vaor nutricional dos alimentos de
origem vegetal que, em sua maioria,
S80 mais baratos.

Food service

Lucas Gayoso Dias, da éarea de
Competitividade do Sebrae, vegano
convicto, considera que os donos de

pequenos negoécios tém condicdes de
dominar este mercado e explorar ava
riedade de produtos de origem vege-
tal que possuem maior valor hiol6gi-
co e nutricional, a exemplo dos gréos
como lentilha, gréo de bico e feijdes.
Segundo €le, aderir a movimentos e
inici ativas voltadas ao segmento, como
€0 casoda“segundasem carne”, pode
ser uma forma do empreendedor co-

mecar a entrar nesse mercado.

11
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“Um restaurante, por exemplo, po-
de of erecer apenas pratos veganos em
determinado dia da semana, afim de
comegar a explorar esse nicho. Vae
ressaltar que, para seguir com uma
acdo dessas, é importante que o em-
preendedor tenha clareza de potenci-
al variac8o nos custos, sejaela positi-
va ou negativa, e os impactos finais
na margem de lucro”, destaca.

Lucas lembra que ainovagéo e a
experimentagdo sdo essenciais paraa
sobrevivéncia de qualquer empresa,
mas especi almente quando setrata do
segmento de alimentacéo vegana. “O
empreendedor desse nicho deve apos-
tar no desenvolvimento de novos pro-
dutos, modelos de negdcios e tecno-
logias’, comenta. Lucas ressalta o

ACUCAR N ZERD

Os sécios da Yamo (a partir da esqg.): Cairo Carvalho, Paula M aximo,

Fabio Neto e Ricardo Rocha

avancgo das marmitas “fit”, que pode
ser facilmente adaptado com opgdes
veganas.

Sorvete deinhame

Fabio Neto e Paula Maximo sdo
criadores dafoodtech Yamo, fabrican-

ACUCAR o

§ = ._
Alternativa ao sorvetetradicional, sorvete da Yamo utiliza leite de inhame
em sua formulagéo

12
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tede sorvetesdeinhame, alimento que
consta da lista dos chamados super
alimentos. O inhame possui destaque
pelo baixo indice glicémico — o que
traz energia com baixo impacto no
sangue. O tubérculo também auxilia
no funcionamento intestinal, controle
de gorduras na corrente sanguinea e
manutencdo da salide Ossea (possuli
célcio e fosforo).

Depoisde 1 ano no desenvolvimento
e criagdo de umaférmula que excluis-
se os ingredientes de um sorvete tradi-
cional, como leite, gordura e creme de
leite derivados de animal, asolugéo foi
autilizacéo do leite deinhame.

A partir dai, a empresa criou um
composto nutricional chamado de
inhamina que deve ser usado também
parao desenvolvimento de outros pro-
dutos ndo sO os sorvetes, que atual-
mente sdo feitos de plantas e n&o pos-
suem conservantes, gliten e lactose.

Engarrafador Moderno



Em maisumainvestida
no mundo dosnegacios,

Anittavirou sbciada

Fazendado Futuro,

FazendaFUtur(): ernpr&abras'|eiraque
afoodtech daAnitta

apar ece com destaque

Fundadaem 2019, aFazenda Futu- nesse mer cado avaliado
ro produz carnes e outros produtos em 3,3 bilhGes de dolares
plant based. Genuinamente brasileira,

a empresa recebeu investimento de
300 milhdes de reais e esta presente
em mais de 10 mil pontos de vendas
em 24 paises.

O investimento recente permitira
o fortalecimento das operacdes daem-
presa nos Estados Unidos. Empreen-
dedora de méo cheia, Anitta ndo po-
diaficar de fora desse mercado, ava
liado em 2019 em 3,3 bilhGes de déla-

» Acidulantes « Edulcorantes

- Antioxidantes - Emulsificantes
+ Antiumectantes - Especialidades
\ * Aromas * Espessantes
\ - Conservantes - Estabilizantes

b » Corantes Artificiais

“ Corantes Naturais e Idénticos aos Naturais
\ .
\ + Betacaroteno * Clorofila
\ * Caramelo « Cdrcuma
\ * Carmim de Cochonilha » Urucum

Y'i:;% @) daxia.combr D /\ X I /\

E DAXIA DOCE AROMA Consulte nossas condigdes:
3 Daxia (11) 2633-3000



B PLANT BASED Mercado

Algumasempresas
escolheram o caminhoda
chamada car ne cultivadaou
carnedelaboratério - produtos
desenvolvidosa partir de
célulasanimais- , enquanto
outrosoptaram pelacarne
plant based que néo leva

proteinaanimal

res, segundo a GrandView Research.

Assim, a musa brasileira virou socia
da Fazenda do Futuro em mais uma
de suas belas investidas nos negécios.

Carnedelaboratoério

Alguns gigantes do mercado de
produtos derivados de proteina ani-
mal, como JBS e Marfrig, escolhe-
ram o caminho da chamada carne cul-
tivada ou carne de |aborat6rio, produ-
tos desenvolvidos a partir de c8ulas
animais, enquanto outros optaram pela
carne plant based que ndo levam pro-
teinaanimal. Portanto, acarnedelabo-
ratério ndo é, necessariamente, um ali-
mento vegano, masumaalternativaao
consumo tradicional.

14

A JBS investiu, recentemente, na
compra da startup espanhola BioTech
Foods, justamente para dar impulso a
essa linha de alimentos, além disso a
investir US$ 60 milhdes
em um centro de pesquisa de proteinas

empresa vai

cultivedas, na cidade de Floriandpalis.

Leite vegetal de aveia

Criadaapartir de muitainspiragdo
ativista e amor aos animais, Naveia é
umamarca de leite vegetal de aveia—
uma aternativa nutritiva, saborosa e
cada vez mais acessivel, que tem co-
MO maior missao impactar positiva
mente o planeta.

A startup acredita que é possivel
mudar o mundo com escol has de con-

sumo consciente e entende a catego-
ria plant based como parte fundamen-
tal disso. Por essa razdo, a empresa
diz que ndo é uma marca com propé-
sito e sim um propdsito que criou uma
marca: dém de dar fim a exploragdo
animal, trocar o leite convencional por
leite de aveia significa gastar muito
menos &gua e solo na cadeia produti-
va, e umareducdo expressivanagera-
¢80 de gases de efeito estufa.

Lancado em novembro de 2020,
Naveia conta, atualmente, com trés
produtos em seu portfélio: Original,
Baristae Deleitinho (nos sabores cho-
colate e morango) gque podem ser en-
contrados em diversos pontos de ven-
das de todo o pais. A empresa acaba
de lancar: deleite com manga e Cho-
colate em cartonada de 1 litro, aém
dos L attes em lata Coldbrew, Mocha
e Matcha. #

Engarrafador Moderno
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B PROCESSO

Utilizacao demadearabraglara
paraenve hecimento de bebidas

16 Engarrafador Moderno



relacdo bebidae madeirajaexisteaa gunsmilé-
nios. No inicio, essa relacdo nada tinha a ver
com envelhecimento da bebida. A embalagem
servia de meio de conservacgdo e transporte,
antes do surgimento das garrafas. Com o tem-
po, porém, os usuarios e produtores passa-
ram a perceber como a bebida evoluiaem con-
tato com osdiferentes materiaise até hoje usam
isso como uma forma de influenciar sabores,
aromas e estruturadabebida, sejaelaum desti-
lado ou fermentado.

A madeira mais utilizada e conhecida no
mundo paraenvel hecimento de bebidaséo car-
valho (americano ou francés). S&o mais de 250
espécies de carvaho e vasto material de estu-
do sobre suas caracteristicas e sobre os resul-
tados que eletransfere paraasbebidas. "O Car-
vaho é talvez a madeira com utilizagcdo mais
antigano Ocidente paraarmazenamento de be-
bidas, 0 que faz dessa madeira uma referéncia
mundial. Suas caracteristicassensoriaisjaeram
apreciadas na Europa, 0 que levou esses bar-
ris com suas bebidas para todos os portos do
mundo nos tempos dos descobrimentos. N&o
podemos ignorar a influéncia de corsarios in-
gleses e franceses que saiam dos seus portos
com Whisky e Conhaque, reabasteciam nas
Antilhas com Rum e na costa brasileira com a
entdo Aguardente da Terra que hoje conhece-
mos como Cachaga, existem relatos dessasvia
gens e desses reabastecimentos. Nao seenfren-
tava os mares revoltos sem bebida a bordo e
os barris eram artigos bésicos de qual quer em-
barcacdo. Como eram os primeiros recipien-
tes feitos pelas tanoarias das Metropoles a se-

www.engarrafadormoderno.com.br

rem vistos e adquiridos no Novo Mundo, sdo

até hoje considerados model os no processo de
maturacdo de uma boa bebida e ca entre nos,
guase todas as bebidas podem ficar fantasti-
cas ao serem bem maturadas em um desses
barris', explicaHaroldo Narciso, diretor daFa-
migerada Cachaca.

O segmento de cervegjas artesanaisvem, nos
ultimos anos, investindo naproducéo de cerve-
jasenvelhecidasem barrisdemadeira. Premiada
como aMeéelhor Cervejariado Brasil na dltima
edicdo do Concurso Brasileiro de Cerveja de
Blumenau, aAlem Bier possui dez cervejasen-
velhecidas em barris que também jéa recebe-
ram premiagdes nacionais e internacionais. A
empresa se tornou referéncia brasileira nesse
tipo de cerveja. Todos esses produtos foram
envelhecidos em barris de carvalho francés e
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americano. Segundo Carlo Mioranza, Diretor
responsavel pela producéo dessas cervejas, 0
Carvalho Americano tem atendéncia de maior
presenca de sabor de madeira e notas de fru-
tas, coco e baunilha. "Ja o Carvalho Francés
tem maior porosidade, menor presenca de ma-
deira, e notas mais presentes de péo torrado,
chocolate e cacau,"explicao cervejeirodaAlem
Bier, observando aindaque paragarantir aqua-
lidade de cervejas envelhecidas em barris de
madeira € essencial tomar muito cuidado com
atemperaturapoisaacetobater seproliferacom
astemperaturas mais atas. "Oxigénio também
deve ser evitado, por isso as barricas devem
estar sempre cheias e devidamente testadas’,
garante Carlo Mioranza.

Armazenamento e envelhecimento

Os processos de armazenagem e envelheci-
mento de bebidasem barrisou dornasde madeira
tém a capacidade de modificar as caracteristi-

casdesses produtos sgjaintenciona mente ou ndo.
Essas mudangas dependerdo de fatores, como:

* Tamanho do barril

* Tipo de madeira

* Periodo de envelhecimento

* Temperatura e umidade do loca

* Condicles ambientais

* Composicao da bebida a ser envelhecida

e Teor alcodlico da bebida, entre outros.

A cachacaéabebidabrasileiraque maisvem
se utilizando desse processo de envel hecimen-
to em sua producdo. 1sso j& acontece desde a
colonizacdo do pais e, por conta disso, ja te-
mos diversos produtos no mercado com resul-
tados bem satisfatérios. A bebida envelhecida é
a bebida que ficou em contato com a madeira
durante um determinado periodo €, no caso dos
destilados, por causa de seu maior teor acodli-
€O, consegue mudancas muito interessantes na
estrutura quimica e sensorial da bebida. Os vi-
nhos e as cervejas também utilizam essa técni-
caparaagregar caracteriticas diferenciadas aos
produtos. Cada bebida é Unica e, portanto, tera
resultados diferentes, de acordo com suas carac-
teristicas e dos fatores de envelhecimento que
citamos acima, incluindo no caso dosfermenta-
dos os aspectos microbiol bgicos.

Durante o envelhecimento, o acool extrai
compostos da madeira que modificam a bebi-
da, sendo que o abjetivo final deve ser o equili-
brio desse perfil sensoria entregando ao consu-
midor um produto diferenciado.

Engarrafador Moderno



O barril demadera éaadturaeaespessuradatébua "Por  grossas. Entretanto, conside-
exemplo, tabuas de 1,50 de compri- rando o0 uso para envelheci-

O barril de madeira € uma mento com espessura de 4cm pode-  mento de bebidas como cacha-
embalagem ativaonde ocorrem ¢ fapyricar tonéis de 700 a 1000 Li- a0 volume méximo permitido
reaghes como aoxigenagéo €@  rog Paratanquesmaioresprecisamos & de 700 litros. Entéo o que te-

oxidaggo. No caso daoxidacé0 (e tabuas mais compridas e mais  moshojeésuficiente paraaten-
€ necessario um controle efi-

caz para que ndo cause efeitos
negativos a bebida. O proces

|
so de fabricago dos barris, as- seus to s eXIgem
sim como a madeira utilizada uma mad ira nobre

s80 de suma importancia para
0 resultado final da bebida. O
processo de fabricagdo pode
ser resumido em 7 passos.

1. Selecdo e corte das ma- 7 1 1'% A 1 B 2
deiras. Depois ficam expostas : . Do BRASIL z

aoarlivrepara em por um
parasecagemp A madeira amazonica

tempo acima de 12 meses, po- \ com pro riedades
dendo chegar a 24 meses ou semelhantes ao

mais dependendo da madeira; carvalho

2. As tébuas sdo serradas e
transformadas em aduelas;

3. Usinagem,
4. Curvamento;

5. Tratamento térmico onde
€ definido o grau de tosta do
barril (leve, moderado ou alto);

ro
om DOF LEGAL

cortadas conforme
cacdes do cliente

6. Fechamento

7. Acabamento e testes.

Para Mauro Mezacasa, Di-
retor da Tanoaria Mezacasa, o

L. Ve i AGROPECUARIA ARUANA LTDA
que pode limitar a produgéo de ‘ aruana@agropecuariaaruana.com br
} TELS.:(92) 99185-3697 ou (92) 98437-3937

barris em determinada madeira

www.engarrafadormoderno.com.br 19
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der ademandado mercado" garante Mauro Me-
zacasa.

Para cachagas, 0 tamanho padréo de barris
para envelhecimento de bebidas é de 225/250
litros podendo chegar a até 700 litros.

Madeiras brasileiras

O Brasi| possui diversas espéciesde madeiras
ja utilizedas para bebidas, entre elas as mais co-
nhecidas s aAmburana, BAsamo, Amendoim,
Jequitiba, Pereira, Grapia, Freij¢ e Castanheira

Asmadeiras brasileiras oferecem aromas e
caracteristicas distintas as bebidas, por isso a
importancia de serem cada vez mais testadas
e utilizadas por nossas indUstrias. Com certe-
zasdo diferenciaisquevéo agregar valor e com-
petitividade aos produtos. Outros pontos posi-
tivos a se destacar na utilizaco de madeiras
brasileiras sdo o custo mais atrativo, sensoria
diferenciado, sustentabilidade (desde queama-
deira sgja certificada, € claro), valorizacdo do
produto nacional, opgdes para explorar novos
produtos com criatividade.

Castanheira certificada
éumanovaopgao para
producédo de barris

A castanheira (Bertholletia excelsa) é uma
arvore nativadaFl orestaAmazodnica, conhecida
dosbrasileiros, principalmente, pelo seu fruto:
a castanha.

A madeiradacastanheira-do-Brasil éconhe-

cida como o "carvalho brasileiro” e, historica-
mente, utilizada natanoariamundial.

A qualidade e propriedades da madeira de
castanheira séo apropriadas para produzir bar-
ris para o envelhecimento de cachacga, vinho, e
cerveja, sendo bastante demandada pel astanoa
rias. Hoje, é possivel comprar madeirade casta
nheira proveniente de arvores plantadas e com
DOF legd disponibilizadas pelaFazendaAruand,
localizada naregi&o de Itacoatiara, no Amazo-
nas. A empresa possui um castanhal plantado
de 1 milh&o de &rvores e fornece madeira de
castanheira cortada de acordo com as medi-
dasdesgadaspelastanoarias. "O barril decarva
Iho é o maisutilizado no Brasil porqueamadei-
ralegal de castanheira-do-Brasil ndo tem pro-
duczo. E proibido cortar castanheiras. Atual-
mente, sO é disponivel amadeira de castanhei-
ra nos plantios da Fazenda Aruana porque sao
plantiosaprovados pelos érgdosambientais’ ex-
plica Sergio Vergueiro, Diretor da Fazenda
Aruand

"Atualmente, a madeira de castanheira
s0 esta disponivel nos plantios
da Fazenda Aruana porque s@o

plantios aprovados pelos orgaos

ambientais", Sergio Vergueiro,

Diretor, Fazenda Aruan3
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A castanheira ndo pode ser cortada a ndo
ser com autorizagao dos 6rgaos ambientais re-
guladores segundo condicbes especificas. A
castanheiratem cercade 70 metros de alturae
demora 150 anos para atingir sua maturidade.
Seguindo as condicBes ideais de fabricacdo,
0s barris de castanheira podem durar 30/40
anos, oferecendo abebida coloracdo claracom
aromas e sabores adocicados, frutados e bas-
tante caracteristicos de seu fruto."O que mais
destaca a castanheira do carvalho é que a cas-
tanheira tem maior sabor e aroma de castanha
e tem mais dulcor ou tanto quanto o carva ho.
Isso € um ponto alto da castanheira. Compa-
rado com o carvalho as notas de especiarias
s80 parecidas e o frutado também. Portanto,
s80 madeiras que se equiparam. Ja houveram
ensai os de castanheira competindo com o car-
valho e a castanheira teve muito bom de-
sempenho, inclusive para o uso para vinhos',
garante Edson Martins, Diretor da Tanoaria
Dornas Havana.

Para Haroldo Narciso da Famigerada Ca-
chaca, a Castanheira € umamadeira que adici-
ona a cachaga dulcor e amargor com um to-
gue amadeirado e frutado, no aroma caramelo
e frutas vermelhas. "Seu processo de matu-
racdo é lento e o barril precisa ser trabahado
com persisténcia até alcancar o equilibrio pois
pode tender aos tons amargos e a uma adstrin-
génciaexageradanaprimeiramaturacdo. Quan-
do bem envelhecida, a Castanheira apresenta
caracteristicas um pouco semelhantes ao seu
arquétipo o Carvalho, razéo pela qual ja foi

www.engarrafadormoderno.com.br

apelidada de Carvalho Brasileiro. Mas ndo de-

vemos reduzi-laaisso poistem elementos pro-
prios e singulares, o que pode proporcionar
uma outra bebida com caracteristicas bem im-
pactantes', assegura Haroldo.

Opcdesnao faltam

AsopcBesde madeiraparaincentivar acria-
tividade de fabricantes de bebidas ndo faltam.
S&0 dezenas de madeiras adisposi¢éo parates-
tes e aplicages diversas. Madeiras nativas de
florestas do norte ao sul do Brasil com caracte-
risticas distintas que oferecem sabores e aro-
mas variados e oriundos de seus biomas.
Acompanhe as descricBes sensoriais de algu-
mas dessas madeiras e aproveite paradar luz a
suacriatividade e produzir bebidas de impacto
no mercado:
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Amburanaou Cergeira
(Amburana cearensis)

Cor dourada ou &mbar cristalino em tonéis
de baixo volume (200 litros), apds um ano.
Em dornade grande volume apresentacor ama
relo-pdlido. Aromas e sabores de baunilha, cra-
VO, canela e outras especiarias, dependendo
do volume, tempo de maturagdo e se o barril
passou ou ndo por tosta.

Balsamo ou Cabreliva
(Myrocar pus frondosus)

Em barris novos chega em tons ambar-
avermel hados e sabores amadeirado e vegetal .
Nas cachagas envelhecidas por muitos anos
em tonéis antigos e de grande volume, acacha-
¢a assume uma cor dourada com tons esver-

deados e aromas intensos, trazendo notas her-

baceas e de especiarias, como anis, cravo e
erva-doce, e também a sensacéo de picanciae
adstringéncia ao destilado.

Jequitiba-rosa
(Cariniana legalis)

Cor, aromas e sabores pronunciados ao des-
tilado se envel hecido em barris de pequeno por-
te. Pela presenca de vanilina, que agrega notas
de baunilha a cachaca, se assemelha ao carva
[ho americano.

Aririba
(Centrolobium tomentosum)

Cor amarelo-pdlido elevebuquédeflorese
vegetal. Quando tostada traz aromas de frutas
vermelhas (morango). E uma das madeiras que
mais confere oleosidade ao destilado por ser
ricaem glicerol, componente natural desejavel.

Carvalho Europeu
(Quercus petraea)

Diferente do carvalho americano (Quercus
alba). Coresquevéo do amarel o-palido ao mog-
No e aromas mais sutis e temperados, lembran-
do améndoa, e adocicados, contribuindo com
textura e adstringéncia.

Amburana
(Amburana acreana)

Muito marcante, aamburanaem poucosdias

j& aporta caracteristicas sensoriais. E uma ma-

Engarrafador Moderno



deira muito perfumada (baunilha, caneld), ofe-
recendo aromeas florais (flores brancas) e ama
deirados—é necessério atengdo paraaintensida-

de ndo comprometer o equilibrio sensorial.

Castanheira
(Bertholletia excelsa)

A castanheira é conhecidapopularmente co-
mo "o carvalho brasileiro” por ser ricaem va
nilina, trazendo aromas associados ajuncéo do
tostado com baunilha, chocolate e caramelo.
Apostostareduz também suaintensidade vege-
tal de madeira nova e enriquece a percepcao
sensorial de castanhas.

Cumaru
(Dipteryx Odorata)

Rico em cumarina, encontrada em diver-
sas plantas como a erva-doce e guaco. Seu
aromaremete a baunilha com bastante intensi-
dade. Por isso, a cumarina € amplamente usa-
danaindustria de cosméticos e aromati zantes.
O cumaru é de dulcor e especiaria elevados e
resinosidade mediana.

www.engarrafadormoderno.com.br

Eucalipto
(Eucalyptus)

O eucdlipto ndo é uma érvore nativa, mas
se adaptou muito bem no Brasil. VindadaOcea-
nia, 0 eucalipto tem muitas espéciesdistintase
nem todas so adequadas parao envel hecimento
de bebidas. Quando utilizada a espécie correta
ecom o tratamento devido o Eucalipto se apro-
xima das caracteristicas sensoriais do carve-
Iho europeu.

| pé (Handroanthus)

A tosta e tratamento s80 necessarios para
fazer do ipé uma madeiraidea paratanoaria,
entregando maciez, diminuindo a intensidade
ténicae aumentando dulgor. A madeiraentrega
sabores associados a nozes e castanhas.
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Jaqueira
(Artocarpus heterophyllus)

Conhecida popularmente como fruta péo e
usada parafazer doces, compotas, geléias, vem
sendo usada para producdo de barris para en-
velhecer bebidas, especiamente cachaca. A
madeira traz dogura intensa acompanhada de
especiarias.

Jequitiba
(Cariniana micrantha)

Existem algumas espécies distintas de je-

quitiba utilizadas paraarmazenamento e enve-
Ihecimento de cachaga. A Carinianalegallis, co-
nhecidacomo jequitiba-rosa, é umaérvoretipi-
ca da Mata Atlantica com caracteristicas sen-
soriais distintas de outros jequitibas encon-
tradospelo Brasil. A Carinianamicrantha, co-
nhecido popularmente como castanha-de-ma-

madeira é considerada neutra, contribuindo

caco € uma arvore da floresta Amazonica. A . . .
paraa bebida setornar maisleve e agradavel.

Quando tostado, o jequitiba contribui com
elementos vanilicos que intensificam o dul-
cor da bebida. i

Referéncias
« O envelhecimento em madeiraenriquece abebida
com novos aromas e sabores, Michael Trommer, Re-

vista Engarrafador Moderno.

» Madeiras paraenvel hecimento dacachaga, Felipe

Jannuzzi, Mapada Cachaca.

« Perfil de madeiras brasileiras e o envel hecimento

decervejas, Aline Bortol etto, Science of Beer webinar.

« Entrevistas com empresas do setor.
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Crescimento
sustentave

A implantacdo do selo fiscal eetronico em todos os estados brasileiros, aém do crescimento

sustentével fazem parte dos principais objetivos da nova gestéo da ABINAM/SINDINAM

para 0s proximos anos

ABINAM (Associagéo Brasileiradaln-
dustria de Aguas Minerais) e o
SINDINAM (Sindicato da Industria
de Aguas Minerais) realizaram cei-
mbniade posse danovadiretoriapara
o triénio 2022/2025. As entidades se-
réo comandadas por Carlos Alberto
Lancia, presidente e Cesar Dib, pri-
meiro-vice-presidente.

Cerca de 50 pessoas, entre engar-
rafadores de aguaminera e profissio-
nais do setor estiveram presentesace-
riménia, seguida de jantar no Hotel
Melia, em Séo Paulo.

Entre as metas da nova gestéo para
0S proximaos anos estd a implantacéo do
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selofiscad eetronico em todos os estados
daFederacén. O selojaestdemvigor em
nove estados, trés em fase de regulamen-
tacdo, e outros em fase de estudo.

"O selo fiscal estabelece benefici-
os para toda sociedade, onde ganha o
mercado, porque ndo permite fugas
fiscais, o estado ganha, porque au-
menta a arrecadagdo, e na ponta ga-
nha o consumidor, porque tem um
produto com certificado de origem",
garante Carlos Alberto Lancia, presi-
dentedaABINAM/SINDINAM.

A entidade também tem como me-
ta incrementar a participacdo setorial
na pauta da economia circular atra-

vés dos convénioscom o | nstituto RE-
VER e EURECICLO paragarantir ca-
da vez mais compromissos com o

crescimento sustentavel.

"A pauta ESG estabelece um forte
COmMpromisso das empresas e setores pa-
rao desenvolvimento cadavez maissus-
tentével. Temos o Unico minera defon-
terenovave eapreservacdo domeioam-
biente no entorno é o seu maior ativo.
Ficamaisfavoravel, portanto, cuidar de
todas as outras etapas da cadeia produ-
tiva Eopapd daABINAM égudar seus
associados a ter esse olhar mais agudo
paratodasessasquestfes’, explicaCesar
Dib, vice-presidente da entidade.
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Mercado

O mercado de &guas minerais como
varios setores da economia passou por
uma grande dificuldade com a queda
abrupta nas vendas durante 0s meses
de pandemia. "Depois desse periodo ti-
vemos na retomada um crescimento de
vendas muito forte, mas nos deparamos
com custos atissmos das matérias pri-
mas, e com rupturas de fornecimento
dos principais insumos como o po-
ligtileno e 0 PET. A indUstria estarepas-
sando seus custos na medida do possi-
vel, masaindalongedo queeraem 2019,
por conta dessa volatilidade do cambio
edo petrdlen”, gponta Dib.

Futuro

Para Cesar Dib, 0 mundo depende-
ra cada vez mais do fornecimento do
agronegdcio e de minérios do Brasil.

A indiavai crescer este ano mais
de 7% e se tornara a terceira econo-
mia mundial. "Podemos considerar
gue o Brasil serdaindamaisrequisita-
do nas exportagdes, e 0 setor de aguas
minerais tem grandes oportunidades
nesta pauta'acredita ele.

"Por tudo isso, temos aqui naABI-
NAM o grande desafio de seguir na
defesacontinuadosinteressesde mais
de seiscentas empresas mineradoras
gue exploram esse precioso bem, a
"AguaMineral Natural", napreserva-
¢80 de uma &rea de protecdo equiva

www.engarrafadormoderno.com.br

lente ao estado de Sergipe, a geracdo
de milhares de empregos diretos em
sua cadeia, e para o Brasil nade pre-
servagdo dos aguiferos como a mai-
or reserva de agua doce do planeta e
de &gua mineral inserida no contexto.

A regulamentacdo do setor é o que
nos trouxe até aqui de forma mais or-
ganizada e com um ambiente mais jus-
to para todos aqueles que querem tra-
balhar corretamente”, findizao vice-pre-
sidentedaABINAM/SINDINAM. |

O futuro comeca
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Descubra nossas inovac¢des digitais
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Do interior de S&o Paulo para o Bradll

Capacidade de producéo da Philip Mead é de 20 a 30 mil garrafas por més

uando Philipe Mandaji Piaia bebeu
hidromel pela primeira vez, em
2012, ndo gostou da bebida e perce-
beu gque tinha espaco paraum produ-
to com sabor diferente. O hidromel
produzido agora também parece ser
bem mais saboroso daquele produ-

28

zido nos tempos medievais e isso
pode ser uma das causas do sucesso
desse produto no mercado atual. O
liquido, que foi retratado nas mito-
logias nérdica e grega como o 'néc-
tar dos deuses, e ja apareceu em
séries de TV como Game of Thro-

nes, € o principal produto da Philip
Mead, fundada em 2016 em Horto-
landia, interior de Sdo Paulo. A em-
presa comercializa, mensalmente,
quatro mil garrafas pela internet, e
pretende ampliar a distribuicéo e os
canais de vendas.

Engarrafador Moderno



O hidrome

O hidromel é uma bebida feita a
base demel e aguacom adicdo deleve-
duras e que também pode levar ou-
trosingredientes nareceita, como fru-
tas, especiarias, graos entre outros.
"A proporcéo de mel no produto da
Philip Mead, aqualidade do ingredien-
te (retirado de apicultores previamen-
te selecionados de cidades do interior
de S0 Paulo) e o efeito ndo enjoativo
s80 os diferenciais da nossa empre-
sa', explicaPhilipe Piaia.

O Brasil € um grande produtor e
exportador de mel e, segundo Philipe
a escolha correta dos fornecedores
pode fazer a diferenca entre um pro-
duto de qualidade ou n&o. "Cercade
40% da nossa bebida € de mel puro,
portanto, selecionamos muito bem os
fornecedores. Exigimos testes dos
méis paraevitar qualquer tipo de con-
taminac&o do produto final e escolhe-
mMos 0s méis de acordo com as carac-
teristicasfinais do nosso produta”, diz
Philipe. Existemtréstiposde mel: eu-
calipito, laranjeiraesilvestre que pro-
porcionam sabores e aromas diferen-
tes para as bebidas, com mais ou me-
nos acidez, caramelizado, frutal,
herbal .

Essas nuances do mel permitem a
fabricacdo de diversos tipos de hidro-

www.engarrafadormoderno.com.br

mel com caracteristicas muito dife-
renciadas podendo atingir pessoas de
diversos grupos e camadas sociais.
Isso abre um leque de possibilidades
de produtos e sabores que podem ser
explorados pelos produtores de hidro-
mel no Brasil. "Queremosdesmidtificar
um esteredtipo de que apenas pesso-
asfasdaculturamedieva e dosjogos
gostam de hidromel. Queremos que 0
hidromel sgjacadavez maisconhecido
e popular entre os fas de bebidas de
qualidade", contaPhilipe Piaia.

Segundo €ele, o hidromel da Philip
Mead utilizatécnicas pesquisadase ob-
servadas em vérios locais do Brasil e
do exterior, proporcionando um sabor
Unico sem ser enjoativo.
"Quando a pessoa toma o
primeiro gole, elasdivapor
causadaacidez. Nasequén-
cia, a0 engolir asdivaea
bebida, que contém o mel
diluido em &gua, o tanino
presente na receita seca a
boca. Esse processo da
vontade da pessoa beber de
novo", explica

Producéo

Os ingredientes princi-
pais sdo &gua, mel e leve-
dura. O principal insumo
do hidromel, o mel € pro-
duzido pelas abelhas atra-

vés do néctar extraido das flores. Du-
rante a extracdo, 0 néctar se mistura
com enzimas presentes no estdbmago
das abelhas e acaba armazenado nos
favos. Durante o armazenamento, esta
mistura se transforma em mel. Para
fazer um quilo do material, as abelhas
precisam coletar o néctar de milhdes
deflores. Inevitavelmente asfloresque
as abelhas tiveram acesso ateram as
caracterigticas do mel e normalmente
s80 sindizadas pelos produtores.

Devido a dta concentraco de gli-
cose, 0 mel pode permanecer estavel

por décadas quando armazenado ao
abrigo deluz, calor eumidade. E este &
um dos motivos pelo qual o mel deve
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ser diluido em &gua, para que as leve-
duras consigam redlizar o0 seu trabalho.

As leveduras sdo microrganismos
responsaveis pelafermentacdo. A mis-
tura de agua, mel e leveduras - em
suas corretas proporgoes- levao nome
de mosto durante a fabricacéo. A fer-
mentacdo é um processo biolgico
bastante complexo. Resumidamente,
a glicose presente no mel é converti-
daem acool e gas carbdnico pelasle-
veduras (quando estas recebem quan-
tidades suficientes de agua, glicose,
nutrientes, assim como a temperatura
correta e pH apropriado). E conside-
radapel osresponsaveisdaPhilip Mead
como a etapa mais critica da receita,

poisseum dosfatores ndo estiver ade-

quado, sabores e aromas desagrada
veis podem predominar no hidromel.
"Utilizamos levedura especifica para
mostos mais doces, quanto mais neu-
tra melhor para ndo trazer aromas
indesgjadosabebida’, explicaPhilipe.

Assim como o vinho eacerveja, o
hidromel ira sofrer transformacdes
com o passar dos meses. A presenca
do acool ficara mais discreta, equali-
zando os sabores e dando espago a
presenca do mel - sendo possivel dis-
tinguir até mesmo as floradas em que
o mel foi produzido. A fermentacéo é
feita, em média, durante 30 dias a
18°C, depoisfaz um cold break, filtra-
¢80, maturacdo e, a parti dai, testes
sensoriais para saber o melhor mo-
mento de envasar a bebi-
da. "O processo de pro-
ducdo dos hidroméis da
Philip Mead é de mais ou
menos 3 a4 meses, depen-
dendo do mel ede suasflo-
radas’, garante o executi-
vo. A empresaproduz 8 mil
litros de hidromel por més.

Portfolio

Por suas caracteristicas,
0 hidromel pode ser posi-
. cionado entre o vinho e a
cerveja. O teor acodlico
4 pode variar entre 3% e
-4 14%, sendo que de 3% a

7% é considerado um hidromel session
e, acimadisso até 14% o hidromel tra-
dicional, padréo no mercado. Acimades-
seteor dcodlico é classificado pelale-
gidacdo brasileiracomo bebida mista

Futuro

Philipe Piaia acredita que o futuro
do hidromel esta associado ao mer-
cado de gastronomia. E um produto
muito interessante para acompanhar
pratos e harmoniza bem com diver-
sos tipos de alimentos.

"Nos Estados Unidos temos hidro-
melarias muito parecidas com 0s
brewpubs que crescem cada vez mais
aqui no Brasil. Acho um modelo de
negocios muito interessante que entre-
gaexperiénciajunto com um produto
de extrema qualidade como é o caso
dos hidroméis da Philip Mead", diz
Piaia, e finaliza "por ser um grande
produtor e exportador de mel para os
Estados Unidos e Europa, acredito que
0 hidromel brasileiro também pode se
beneficiar desse mercado no futuro.
Estamos de olho nisso, masno momen-
to nosso objetivo € ampliar o consumo
de hidromel no mercado brasileiro. |s-
s0 é um grande desafio e estamos tra
balhando einvestindo em um novo cen-
tro de pesquisaelaboratério paraa can-
carmos um padréo de qualidade cada
vez mais elevado e conquistar a prefe-
réncia do consumidor brasileiro.” §

Engarrafador Moderno
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L 2 opradoras EM 2022-

Empresa comemora 25 anos com novidades
para o mercado nacional e internacional.

Neste ano a Multipet, que é lider e pioneira no desenvolvimento e produgéao de sopradoras de embalagens,
completou 25 anos. Para comemorar a data, a emprasa preparou uma serie de langamentos para o mercado nacional e
internacional, em 2022, Um deles & a \/ BLOW que € uma sopradora linear, sendo a mais rapida do mundo, com capacidade
de 2,260 embalagens por hora por cavidade, ou seja, 18 mil embalagens por hora, com oito moldes, Tem também a ESA3-SE
com capacidade de seis mil embalagens por hora com trés cavidades.

Outra grande novidade & o Mcloud, um sistema de monitoramento remoto dos equipamentos, o qual vai permitir
que sejam feitos relatdrios, diagndstico de falhas, manutencio e intervengoes no software, tudo de forma remota e online.
O acesso podera ser feito pela equipe técnica da Multipet e também pelo cliente, que podera integrar o equipamento ao
sistema de produgao gue ja possui, ou ainda a seu ERP.

Segundo o diretor-executivo, esses langamentos irao abrir novas portas, permitindo atender o crescimento dos
clientes atuais, além de empresas de maior porte. “Esperamos nos aproximar cada vez mais de nossos clientes e, com isso,
fortalecer nossas parcerias. Além de vender equipamentos, queremos oferecer solugdes, para nos consolidarmos ainda
mais no mercado e expandir para novas fronteiras. Nao podemos privar o munde da nossa tecnologia”, explica Thiago
Cavalcante.

A EMPRESA

Hoje, a Multipet produz onze modelos de sopradoras, alem dos langamentos. A maior tem capacidade para produzir
18 mil embalagens por hora, com oito cavidades. Também séo fornecidos periféricos, necessérios para instalagdo e toda a
linha de pegas de reposigao. Alem disso, a empresa possui um nucleo de desenvolvimento de embalagens, com projetistas
que elaboram o design, conforme a necessidade de cada cliente, e confeccionam o molde para ser usado na sopradora.
Entre os modelos desenvolvidos, de opgbes pequenas (50 ml) a grandes (201), estéo as embalagens para refrigerantes,
agua, cerveja, bebidas guentes, alimenticios, produtos carbonatados, entre outros. "Estamos comprometidos na
preservagao do meio ambiente, por isso temos uma parceria com grandes fornecedores, e desenvolvemos embalagens
cada vez mais leves, reduzindo assim os impactos ambientais, sem perder a qualidade do produto e, consequentemente,
reduzindo os custos”, afirma Thiago.

A inddstria conta com cerca de 100 colaboradores. Alem da venda de maguinas exclusivas, um dos pilares
da empresa é o atendimento pés-venda, com todo o suporte para o cliente, velocidade no atendimento, amplo estoque
de pegas de reposi¢éo em até 24 horas e uma equipe técnica especializada.

Alem de atender todo o territdrio brasileiro, a industria, que tem sede em Toledo, no Parana, também atende
outros paises da América do Sul, como Chile, Peru, Venezuela, Bolivia, Paraguai, Argentina e Uruguai, Seguindo cada vez mais
o plano de expanséo, atualmente a empresa tambeém atende clientes no Canada e Estados Unidos, na America do Norte,

e ainda na Africa.
HISTORIA

Em 1897, quando a Multipet foi inaugurada, os socios sentiram a necessidade do mercado nacional e desenvolveram
a primejra sopradora semi automatica. Ja em 2003 foi criado o primeiro equipamento totalmente elétrico linear do mundo.
Desde entao, a indistria ja produziu mais de 1500 maquinas para o Brasil e outros paises, sempre em busca de novas
tecnologias, produtos com alto padréo de qualidade & longa durabilidade. “0s socios perceberam que as empresas sofriam
por nao ter como comprar este tipo de maguina agqui no Brasil, pois tudo era importado e com um alto valor de custo. Eles
sentiram e decidiram abrir a Multipet. Desde entao, investiu-se cada vez mais em tecnologia, sumentando a capacidade de
produgéo e, assim, beneficiando os nossos clientes. Somos referéncia em produtos de alto padrao e ampla durabilidade,
atendendo desde pequenos engarrafadores, até gigantes da industria mundial”, conclui Thiago.
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Coca-Colaéa
marcamais escolhida /
Nno mundo

Relatério Brand Footprint da Kantar
mostra que o consumidor concentra
suas compras em consumo Massivo

em 55 marcas ao ano

—

estudo anual Brand Footprint, uma
andlise detalhada do comportamento
global do comprador em 2021, feito
pela Kantar, revelou que as familias
concentraram consistentemente suas
escol has em apenas 55 marcas no ano.
Tornar-se uma dessas marcas € a cha
Ve para o crescimento no mercado de
bens de consumo massivo (FMCG).

Pelo 10° ano consecutivo, a Cocar
Colacontinuasendo amarcamal sesco-
Ihida do planeta, comprada 6,6 bilhGes
de vezes em todo 0 mundo durante o
ano, um aumento de 3% em relacdo a0
ano anterior, com base nas vendas de
FMCG para consumo dentro do lar. A
Colgate continua como asegundamar-
ca mais escolhida, e é a que esta pre-
sente namaioria dos lares, com 57,3%
do mundo a comprando pelo menos

uma vez por ano.
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Apbsumapausadeumano, aMaggi
retorna ao top 3 das marcas mais es-
colhidas, sendo comprada 3,4 bilhdes
de vezes, 0 que representa um aumen-
to de 11% ano a ano, e tendo o maior
aumento de penetracdo global (1%) do
que qualquer marca. 1sso se deveu a0
aumento em nove de seus 10 maiores
mercados, sendo que, em dois deles,
india e Filipinas, a marca ganhou pon-
tos de penetracdo de +3,3% e +3,2%,
respectivamente.

Deacordo com Benjamin Cawthray,
Global Thought Leadership Director da
Divisdo Worldpand da Kantar, “a 107
edicdo do relatdrio fornece trés verda
des fundamentais sobre como compra
mos produtos de consumo massivo: 0
nimero de marcas que os comprado-
res adquirem permaneceu consistente
a0 longo da década, com as familias

escolhendo apenas 55 delas; aumentar
ataxa de penetracdo na vida das fami-
lias € amelhor maneira de crescer e a
Unicaformadefazé-lo cons stentemen-
te ano apds ano; e por Ultimo, o suces-
S0 para marcas pequenas significa au-
mentar a penetracdo domeéstica em
0,5% ao ano, e para marcas mais
estabel ecidas 1,5%. No entanto, o cres-
cimento consistente € muito dificil de
alcancar. Das 50 marcas globais mais
escolhidas, apenas duas conseguiram
tal feito em cada um dos 10 anos em
que produzimos o relatério. Por isso,
parabénsparaDoveeVim, daUnilever”.

Destaquesde desempenho

Em 2021, as familias em todo o
mundo fizeram 416 bilhdes de esco-
Ihas de marcas, crescendo 1,4% em
relacdo a 2020. As 10 principais mar-

Engarrafador Moderno



2021 Rank
Rank Movement

1 0
2 0
S 1
4 -1
5 0
6 0
7 1
8 -1
9 0
10 0
11 1
12 1
iLg -2
14 7
15 0
16 -2
17 -1
18 2
19 -1
20 2
21 -2
22 2
23 -6
24 2
25 -2

Top 25 Marcas FMCG mais escolhidas globalmente em 2021

Brand

Coca-Cola
Colgate
Maggi
Lifebuoy
Lay’s
Pepsi
Nescafé
Indomie
Dove

Sunsilk | Sedal | Seda

Vim

Nestlé
Knorr
Brooke Bond
Lux
Sunlight
Downy
Kinder

Kraft

Oreo

Heinz

Sprite

Dettol
Danone
Head & Shoulders
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CRP CRP Penetretation
(M) Performance 2020

6,628 3 42.7
4,229 -1 58.4
3,330 11 33.6
3,036 1 27.9
2,926 6 316
2,402 4 23.3
2,227 2 24.8
2,211 0 6.0

2,031 2 36.8
1,998 4 23.4
1,885 11 19.0
1,684 4 25.1
1,650 -4 26.1
1,489 24 11.8
1,475 3 28.2
1,395 -3 10.9
1,289 -4 15.5
1,271 5 15.5
1,233 -4 13.8
1,212 4 271
1,189 -2 21.0
1,129 4 24.1
1,128 -16 25.6
1,088 10 14.0
1,083 -1 22.6

cas globais representaram 7,4% de to-
das as compras (crescendo 3,2% ano
a ano), enquanto as 50 principais mar-
cas globais representaram 17,2% (cres-
cimento de 1,8% ano aano). Close-Up
e Cheetos sf0 as marcas mais recentes
asejuntar ao clube ‘um bilh&o’, sendo
compradas mais de um bilh&o de vezes
no ano. 28 marcas ja atingiram esse
marco, contra 16 em 2012.

“As maiores marcas continuaram a
mostrar suaforcaeresiliénciaem 2021,
superando o restante do mercado de con-

Penetretation Time Time
2021 Chosen Chosen
2020 2021
43.6 12.4 12.3
57.3 6.0 6.0
34.6 7.4 7.8
27.4 8.9 9.0
32.4 7.2 73
24.3 8.2 8.0
25.3 7.3 7.4
6.0 30.4 30.1
36.6 4.5 4.5
23.6 6.7 6.9
20.0 7.4 7.6
24.9 5.3 5.5
25.3 5.4 5.3
125 8.4 9.7
28.1 4.2 4.3
10.7 10.8 105
15.2 7.4 6.9
15.6 6.4 6.6
13.2 7.7 7.6
27.9 3.5 3.5
21.0 4.8 4.6
24.5 3.7 3.7
22.7 4.3 4.0
14.7 5.9 6.0
22.5 4.0 S

LMo massivo. Este também ndo é um
caso isolado. NaUltima década, eles au-
mentaram seu acance globa em 11%,
em comparagdo com 8% parao Top 50
como um todo. Para se tornar uma po-
ténciagloba as marcas precisam atingir
alguns objetivos cada vez mais dificeis.
E necessaria uma taxa de penetragio
global de pelo menos30% parasejuntar
as 10 principais marcas globais, junta-
mente com uma frequéncia de compra
de pelo menos seisvezespor ano.”, con-
clui Guillaume Bacuvier, CEO da divi-
s80 Worldpaned daKantar. [
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KHS desenvolve plataforma
modular de enchimento de PET

Nos dltimos anos, os requisitos dos produtores de bebidas em termos de variedade e qualidade de
produtos aumentaram imensamente. Com a nova plataforma de enchimento de PET, o Grupo KHS
oferece aos clientes uma solugdo orientada para o futuro.
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Os usuarios podem adaptar o sistema modular de
acordo com suas necessidades e, se necessario,
reconfigurar ou expandir a qualquer momento. Assim
eles aproveitam a maxima flexibilidade possivel com
alta eficiéncia. Além disso, a plataforma de
enchimento de PET impressiona com um consumo de
energia muito baixo e baixas emissées de CO . O
design higiénico da maquina ainda permite uma
qualidade de produto ideal.

Em relagao a embalagem, os engarrafadores, hoje em
dia, enfrentam diversos desafios econbmicos e
ecologicos. Por um lado, estéo sujeitos a uma enorme
pressao de tempo e custos: solugdes e tecnologias de
embalagem novas e cada vez mais eficientes
precisam ser desenvolvidas e colocadas em operagéo
0 mais rapido possivel. Também é necessario reduzir
ainda mais o consumo de materiais, agentes e
energia, aumentando ao mesmo tempo a eficiéncia e
a produtividade.

Por outro lado, a industria de bebidas est3,
atualmente, no foco da legislagdo: o aumento da
regulamentagéo das cotas de reciclagem e emissoes
de CO,, bem como a introducéo das tampas presas a
embalagem (“TetheredCaps”) prescritas pela UE
como parte de sua Diretriz de plasticos descartaveis,
sdo apenas algumas das medidas através das quais
os fabricantes devem contribuir para a protegcao

climatica. Este compromisso também é cada vez mais
esperado pelos consumidores, que, no entanto, nao
querem abrir mdo de uma grande variedade de
produtos, nem de embalagens praticas e acessiveis.

Solucoes de bloco PET
orientadas para o futuro

Nesse contexto, a KHS oferece aos clientes uma
ampla gama de solugdes de bloco orientadas para o
futuro, em especial para o enchimento de garrafas
PET. Elas incluem a mais nova tecnologia de
moldagem por sopro com ou sem barreira protetora
completamente reciclavel assim como rotuladoras de
alto desempenho. Naturalmente, um componente
central das instalagbes sdo as enchedoras. Aqui a
KHS oferece solucbes inovadoras para bebidas com e
sem gas, assim como para o envase de todos os tipos
de produtos sensiveis em uma faixa de rendimento de
até 90.000 garrafas por hora.

A plataforma modular € uma novidade revolucionaria
na tecnologia de enchimento de PET. Utilizadas de
maneira sistematica para enchedoras de vidro em
2020, as maquinas para garrafas de plastico agora
atendem também as maiores exigéncias dos clientes
em capacidade de adaptagdo e seguranga para o
futuro.“O mercado de bebidas esta passando por um
processo de mudanga muito dindmico em relagdo aos
produtos”, explica Manfred Hartel, Gerente de
Produtos de Enchimento na KHS. “Porisso, quando se
trata de investir na tecnologia de producdo, os
engarrafadores querem e devem manter todas as
possibilidades em aberto, na medida do possivel, para
que seu portfélio possa ser adaptado a qualquer
momento as necessidades dos consumidores.” Os
aspectos de flexibilidade, sustentabilidade, qualidade
do produto e eficiéncia, portanto, recebem a maior
atencéo - em combinagao com tecnologia inteligente,
que garante o monitoramento e controle perfeitos da
produgéo.



Maior flexibilidade

“Ninguém é capaz de prever quais tendéncias do setor
ainda serao atuais em cinco anos”, afirma Hartel. “Por
isso, a nossa nova plataforma foi desenvolvida com um
conceito modular, para que possa ser equipada a
qualquer momento para outras bebidas ou recipientes
PET, de acordo com as exigéncias do mercado.” Dessa
forma, componentes individuais podem ser adquiridos
posteriormente e integrados as solugdes existentes
com custos previsiveis: “O cliente pode reagir as
mudangas nas exigéncias do mercado de acordo com
o sistema de enchimento escolhido. Gracas ao
conceito modular dos sistemas de enchimento,
fungdes e caracteristicas podem ser complementadas
com facilidade.” Com o sistema DRV da KHS, por
exemplo, é possivel processar bebidas com e sem gas.
O sistema de enchimento NV esta disponivel para o
enchimento de agua sem contato, assim como para o
enchimento a quente de suco em temperaturas de até
95 °C. E para cerveja e bebidas de mistura de cerveja,
oferece sistemas de enchimento com tubo comprido
DVF e DRF.

Ao mesmo tempo, o alto nivel de automacéao para a
mudanga de formato e produto oferece a maior
flexibilidade possivel. “Hoje em dia o operador ja ndo
precisa de mais que quinze minutos para mudar, por
exemplo, de uma garrafa PET de 0,5 litro para uma de 1
litro”, diz Hartel.

Mais protecao climatica

Os clientes que exigem um enchimento de bebidas
sustentavel, com grandes economias de energia e as
menores emissdes de CO, possiveis, séao
perfeitamente atendidos com a nova plataforma de
enchimento de PET: “Para o sistema de enchimento
DRV, por exemplo, foi possivel reduzir o consumo de
CO, de 150 gramas por hectolitro para quase zero”,
explica Hartel. “Conseguimos excluir totalmente o Co,
como gas de primeira pressurizagdo. Em vez disso,
usamos ar estéril.”

Diversas melhorias estruturais garantem economias
de energia desde o recipiente anular compacto até
acionamentos servocontrolados de alta eficiéncia.
Como a nova enchedora permite temperaturas de
enchimento de até 24°C, custos adicionais de
investimento e operagdo para tecnologia de
refrigeracao deixam de ser necessarios. Além disso,
nestas temperaturas nao ocorre a formagao de agua
de condensacgado, que teria que ser seca com alto
consumo de energia antes de reembalar em filme ou
caixa de papelao. O design higiénico também contribui
adicionalmente para a sustentabilidade da nova
tecnologia: a estrutura clara e linear das superficies da
maquina permite que os liquidos escorram livremente.
Isso facilita e reduz o tempo de limpeza e desinfecgéo.
Por fim, o transporte das garrafas através da maquina
pelo anel de suporte facilita o manuseio de garrafas
leves, contribuindo para uma embalagem mais segura
dos produtos e economizando recursos.

A melhor qualidade possivel

Levando em consideragao a crescente variedade de
produtos e as mudancas de marcas cada vez mais
frequentes, evitar a transferéncia de aromas é
fundamental. Portanto, um pré-requisito importante
para a flexibilidade desejada pelos fabricantes de
bebidas é a decisdo a favor do material de vedacéao
correto para a vedacgao de foles de pistdes de valvulas
e cilindros de comutagdo. “Para isso a KHS utiliza
PTFE1”, enfatiza Hartel. “Este material é
extremamente facil de limpar e praticamente nao
absorve aromatizantes ao contrario das vedacoes
convencionais de elastbmeros como o EPDM2, que
literalmente absorvem como uma esponja durante a
producdo. Entdo, se houver um gradiente de
concentragdo para o préximo produto da sequéncia de
enchimento, o EPDM libera os aromas novamente e a
agua, por exemplo, fica com o gosto da bebida que foi
envasada anteriormente.”

Para evitar este efeito indesejado, de acordo com
Hartel, o plano de producdo deve ser baseado no
aroma: “Para isso, a semana comega com uma agua
mineral e segue com o enchimento de produtos de
sabor cada vez mais intenso, como os energéticos.
Apos o processamento, a enchedora deve ser
completamente limpa antes de realizar o enchimento
com agua. Ao reduzir significativamente a
transferéncia de aromas, nossas valvulas de
enchimento oferecem aos clientes mais liberdade para
o planejamento da produgéo.”

Menor entrada de oxigénio

O principio de jato completo do sistema de enchimento
NV, com bloqueio de gas praticamente sem
gotejamento, também contribui para a alta qualidade
do produto: “Do ponto de vista microbiolégico, a bebida
nao entrar em contato com o bocal da garrafa € uma
vantagem”, explica Hartel. O Gerente de Produtos
também esta sempre atento & entrada de oxigénio. E
importante que ela seja evitada tanto quanto possivel,
por exemplo, no enchimento a quente de sucos: a
entrada de oxigénio em excesso pode causar a



suspensao da polpa, causando a formacdo de
tampdes, além de reduzir o teor de vitamina C dos
produtos. A quantidade de oxigénio é
especialmente relevante para cervejarias: “O
enchimento por etapas com as nossas valvulas de
tubo comprido DVF DRF reduz visivelmente a
entrada de oxigénio e permite o enchimento de
cervejas e bebidas de mistura de cerveja em
garrafas PET com excelente qualidade.”

A determinacdo exata da quantidade de
enchimento é feita com a ajuda de um medidor de
vazao indutivo ou, opcionalmente, um medidor de
vazao massica. Por padrdo, duas velocidades de
enchimento diferentes sdo ajustadas, garantindo
um comportamento de fluxo ideal e um enchimento
com pouca espuma. Para o melhor processamento
possivel de diferentes volumes e viscosidades por
exemplo, no caso de uma grande variedade de
tamanhos de garrafas ou sucos mais ou menos
espessos estdo disponiveis componentes
adicionais: Com uma valvula reguladora a montante
da valvula de enchimento é possivel ajustar a
velocidade de enchimento continuamente, a fim de
atingir uma produgao na faixa de rendimento ideal
em termos de tipo de bebida, formacao de espuma,
volume de garrafa e viscosidade. Juntamente com a
guia extremamente suave dos recipientes, isso
resulta em menores perdas de produtos.

Maior eficiéncia

Gracas a disposicao ideal e ao fornecimento dos
componentes das nossas valvulas de enchimento, a
nova plataforma de enchimento oferece a maior
densidade de poténcia possivel independentemente
da bebida”, enfatiza Hartel. “N6s implementamos
este conceito modular e “a padronizagao tanto no
controle da maquina quanto na mecanica. Como
nossas enchedoras sempre terdo a mesma
estrutura no futuro, a montagem e o
comissionamento poderdo ser realizados mais
rapidamente.” Isso reduz o tempo até o inicio da
producdo e a comercializacdo do produto. Em
especial as mudancas de formato parcialmente e

“O mercado de bebidas esta passando por um
processo de mudanca muito dindmico em relacao
aos produtos”, Manfred Hartel, Gerente de
Produtos de Enchimento na KHS

totalmente automatizadas garantem uma
disponibilidade permanentemente alta durante a
operacgao. Atualmente, algumas pecgas da limpeza ja
sdo automatizadas, como as mangas CIP. Além da
seguranca higiénica, elas oferecem uma economia
de tempo significativa, gragas a utilizagdo de
fungdes rapidas. Como algumas tarefas do operador
sao eliminadas, a quantidade de fontes de erro em
potencial é reduzida. Além disso, a durabilidade de
todos os componentes também contribui para uma
maior eficiéncia, prolongando significativamente os
intervalos de manutencao.

Transparéncia elevada

As fungdes técnicas da nova plataforma de
enchimento s&do complementadas pelo sistema de
assisténcia de diagndstico opcional da KHS, o DIAS.
Ele permite um monitoramento completo de todo o
processo de enchimento. Para isso, em cada valvula
de enchimento individual existem sensores de
pressao instalados, que registram e documentam
perfeitamente a pressao interna da garrafa e a
sequéncia de etapas. Os dados fornecidos s&o
exibidos como curva de pressdo no painel do
operador KHS ClearLine HMI. Quaisquer desvios
dos valores nominais acionam imediatamente uma
mensagem para que O0S erros possam ser
rapidamente identificados, localizados e corrigidos
pelo proprio cliente. Ao mesmo tempo, os dados
permitem realizar uma avaliacao estatistica, que é
usada como base para eliminar antecipadamente
futuras fontes de erro como parte de uma
manutengao preventiva. Portanto, a qualidade
consistente do produto e a manutencao continua da
operacgao sao garantidas, gragas ao DIAS.

KHS InnoPETBlomax Série V

Uma enchedora de PET raramente é usada sozinha,
mas é parte integrante do portfélio de solugdes de
bloco da KHS. O mesmo se aplica a mais nova
geracdo da maquina de moldagem por sopro, a
InnoPETBlomax Série V. Recentemente, sua
capacidade de descarga foi aumentada para até
2.800 garrafas por estagdo de sopro. Gragas ao
controle de processo inteligente, ao aquecimento
NIR e a estrutura modular simples, a maquina de
moldagem por sopro atinge uma eficiéncia superior
a 98%. Em termos de sustentabilidade, a
InnoPETBlomax Série V impressiona tanto pelas
economias possiveis no peso da garrafa quanto
pela flexibilidade em relagdo ao processamento de
PET reciclado ou virgem. Além disso, diversas
otimizacdes técnicas contribuem para uma reducéao
visivel do consumo de energia e ar de sopro de até
40% em comparagao a série anterior.

MKHS

Mais informagdes vocé encontra em:

www.khs.com
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Produzido por vacas com gendtipo A2A2,
novo produto é de f&cil digestdo e possui
a mesma quantidade de proteina

do leite convencional

arecidas por fora, mas diferentes por
dentro. Essa € umadas definicdes para
asvacas que produzem o leiteA2. En-
guanto oleite convencional é proveni-
ente de animais que produzem caseina
AleA2 (proteinas do leite), as vacas
com genética diferenciada produzem
apenas a caseina A2. E é exatamente
essa diferenca que os consumidores
de todo o Brasil encontraréo no pri-
meiro Leite A2 de caixinha do merca-
do: o PiracanjubaA2.

“A diferencaesta no fato de que o
Leite Piracanjuba A2 promove uma
digestdo mais fécil pela auséncia do
peptideo BCM-7 (betacasomorfina7)
no processo digestivo”, comenta Li-
siane Campos, Gerente de Marketing
da Piracanjuba.

www.engarrafadormoderno.com.br

Paraofertar o Leite PiracanjubaA2
de caixinha, o primeiro passo foi bus-
car fazendas que possuem animais se-
lecionados geneticamente, e que se-
guem protocolos de certificagdo, ga-
rantindo aorigem dasvacasA2A2 ea
rastreabilidade do | eite extraido delas.
“Nosso produto possui 0 selo da lnte-
gral Certificaces, com auditoriasfei-
tas pela Genesis Group, que confir-
ma que o leite é derivado apenas de
vacas com genétipo A2A2 paraa pro-
ducgo de beta-caseina. Por isso, con-
tém apenas caseinaA 2 em suacompo-
si¢cdo, 0 que o torna, naturalmente,
maisféacil de digerir”, esclarece a Ge-
rente de Marketing.

OLetePiracanjubaA2 ésemidesna
tado, com 2,1% de gordura, e ultrapas-

Piracanjuba’

L
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o

teurizado (UHT) utilizando atecnologia
de envase da Tetra Pak®, com caixinhas
de 1 litro que sfo 100% assépticas, sem
qualquer contato com o ambiente exter-
no, fato que garante total protecéo do
aimento e uma vaidade de 5 meses.
“Com 0 processo de ultrapasteurizacéo,
recebemos o leite fresco do campo e o
submetemos a uma temperatura entre
130°C e 150°C, por 2 a 4 segundos,
para depois resfrig-lo imediatamente a
umatemperaturainferior a32°C. Dessa
forma, a qualidade do produto € man-
tida por mais tempo”, comenta Lisiane.

O segmento de leite A2 também ga
nha por contar agora com uma embala:
gem que preserva o sabor, aqudidade e
0s nutrientes sem a necessdade de re-
frigeracéo antes de sua abertura. i
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B SUSTENTABILIDADE

Coca-Cola América Latina
Investe 500 milhdes de dolares
paraexpandir uso deretornavels

Em 2021, a Coca-Cola
América Latina atingiu

34% no volume de vendas |

de retornaveis

araestar alinhadaavisdo por um Mun-
do-Sem Residuos e estimular de for-
masignificativa o uso de embalagens
retornaveis, em fevereiro deste ano,
a Coca-Cola Company anunciou uma
meta global: que até 2030, no mini-
mo, 25% do seu portfdlio comercia-
lizado sejaproduzido com embal agens
retornaveis.
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Como resultado deste empenho, a
Coca-Cola América Latina assume a
lideranca neste compromisso global
e comunica que, em 2021, 34% do
volume de vendas na regido foi de
embalagem retornaveis. No Brasil,
atualmente, as retornaveis re-
presentam cerca de 20% do total de
vendas.

Como objetivo de fortalecer
meta e visando que aAmeérica Latina
alcance o patamar de 40% no uso de
retornaveis nos proximos anos, em
€onjunto com Seus parceiros engar ra-
fadores, a Coca-Cola Company anun-
cia um investimento de aproximada
mente US$500 milhdes para aumen-
tar adisponibilidade deembalagensre-

Engarrafador Moderno



tornaveis nesta regido, o que contem-
pla a expansdo da oferta em super-
mercados e em novos canais digitais,
como o Na sua casa by Coca-Cola,
disponivel atualmente no Brasil para
consumidores do Rio de Janeiro.

"Compartilhamos com 0s consu-
midores 0 N0SSO CoOMPromisso em en-

{1 gz elogecNvsr=w= oMo SR A Coca-Cola Company assumiu a meta global de que até 2030, no minimo,
siduos. E exatamente isso que esta- 25% do portfdlio comercializado sera produzido com embalagens retornaveis

mos tentando reforgar ao investir, por

meio das nossas marcas, em agdesque  retornaveis, sempre que possivel”, As embalagens representam 30%
tém como propdsito estimular as pes-  explicou Javier Meza, SVP de Mar-  da pegada de carbono da empresa no
soas a optarem por embalagens keting daCoca-ColaAméicalatina  total e, ao utilizar menos recursos, as

Filme Shrink

Reducdo de custos
e promocdo da
sustentabilidade
para o seu negocio

Nosso propésito é agregar valor aos
nossos clientes, com a garantia de
integridade dos produtos, promovendo
aplicagbes personalizadas, sempre
aliado & seguranca durante toda a
cadeia logistica.

Para conhecer todas
as solugoes Valgroup,
acesse o site:

¥ valgroupco.com

WY valgroup



B SUSTENTABILIDADE |nvestimentos

retornaveis estéo entre uma das ma-
neiras mais eficazesdereduzir aemis-
sd0 de gases. Dentro deste contexto,
acompanhiaquer incentivar aconsci-
éncia na América Latina sobre como
a retornabilidade tem um impacto
positivo na pegadaambiental eno fo-
mento daeconomiacircular, visto que
€ um modelo de producdo e consu-
mo que envolve reutilizar materiais
existentes pelo tempo quefor tecnica
mente possivel, estimulando, desta
forma, a extensdo do ciclo de vida

dos produtos e reduzindo residuos.

“Uma embalagem retorndvel tem
um ciclo de "idas e voltas" das fabri-
cas para reutilizagdo. Neste ciclo, as
retornavei s de plastico podem ser usa
das 20 vezes e as de vidro 35 vezes.
Ou sgja, esse dado mostra 0 quanto a
operacdo circular com as retornaveis
tem um impacto significativo no ambi-
ente. Apos todos esses ciclos, as gar-

rafas ainda sdo destinadas para a re-

As embalagen

da empresa no total e,

as retorndveis estao entre ul

mais eficazes de reduzir a emissao
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As embalagens retornaveis de plastico podem ser usadas 20 vezes e as

devidro 35 vezes

ciclagem”, afirma Rodrigo Brito, ge-
rente sénior de Sustentabilidade Cone
Sul da Coca-Cola América Latina.
“Como empresa, Nossa Missao € ex-
pandir e disseminar ainda mais como
funciona essa operacdo, a fim de que
mai s pessoas possam conhecer e ado-

tar essas embalagens e habitos. Vale

destacar que ambas as garrafas, tan-

to asretorndveis como asreciclaveis,
devem ser levadas aos pontos de ven-
da e/ou descartadas corretamente pa-
raqueacircularidade acontega’, fina-

lizaBrito.

Desta forma, a Coca-Cola adere a
celebracdo pelo mésdo Meio Ambien-
te e encoraja as pessoas a usarem gar-
rafas retornéveis. "O uso de retorné
veis evita a producéo de 10 bilhdes
deembalagensnaAmérical atinaanu-
amente e pode reduzir em até 45% a
pegada de carbono e 45% da hidrica,
gquando comparada as ndo retorna-
veis’, comentaAngelaMariaZuluaga,
Sr. Vice-Presidente, Assuntos Publi-
cos, Comunicagdes e Sustentabilidade
da Coca-ColaAméricaLatina 4
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B INGREDIENTES

Tendéncia da

na legislacdo devem
impulsionar ainda mais
a busca por refrigerantes
feitos com ingregient%

de origem natural

-

Extratos botanicos sao dternativas
clean |abd paraaindlstriade bebidas

esde o inicio da pandemia, a busca
por produtos feitos com ingredientes
de origem natural e conhecidos cres-
ceu consideravelmente. De acordo
com um estudo realizado recentemente
pela ADM, fornecedora de solucdes
para 0 mercado de bebidas, 58% dos
consumidores globais dizem estar
mais atentos a origem dos ingredien-
tes apds a pandemia do covid-19. In-
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fluenciadas por essa nova tendéncia,
as indUstrias de bebidas estéo se mo-
vimentando para formularem refrige-
rantes e drinks ndo alcodlicos,que se-
jam saborosos e atrativos para o con-
sumidor, trazendo também um rétulo
com percepcao de maislimpo e de na-
turalidade de ingredientes conhecidos.

Os extratos botanicos séo uma
Gtima alternativa para acrescentar cor

e funcionalidade nas formulacGes de
uma bebida saborosa e clean label.

"As pessoas estédo cada vez mais
conscientes do que consomem e bus-
cam produtos mais saudaveis e que
também entreguem uma experiéncia
indulgente ao consumi-los. NaADM,
conseguimos desenvolver sistemasde
dulcor personalizados mantendo todo

Engarrafador Moderno



0 sabor e a experiéncia sensorial das
bebidas', explicaClaudineia Caetano,
gerente de Servigcos Técnicos e De-
senvolvimento daADM.

Além de adicionarem cor e sabor
com origem natural, os extratos bot&
nicos também possuem substancias
bioativas que, muitas vezes, sdo asso-
ciadas a beneficios para a salde pe-
los consumidores. A acerola em po,
por exemplo, é rica em vitamina C,
podendo suportar o funcionamento
do sistema imune e entregando para
o consumidor umabebidaclean|abel.
Sobre os extratos botanicos daADM,
Rachel Jesus, gerente de Servicos
Técnicose Desenvolvimento deH&W
da empresa, acrescenta que "0s pro-
dutos de origem natural, feitos a par-
tir de plantas, frutas e vegetais nati-
VOS, COMO 0 guarana, a acerola, o
acai, a erva-mate, 0 camu-camu, en-
tre outros, oferecem diferentes subs-
tancias bioativas e contribuem para a
formulacdo de um produto saboroso
emais natural”.

lém de adicionarem cor e

com origem natural,

9 Changed Consumer Behavior, Q21

Extratos botanicos sdo uma das opcles para adocar de maneira natural

os refrigerantes

Mudancas na legisacéo

Novas normas aprovadas pela
ANVISA, que entrardo em vigor a
partir de outubro deste ano prevendo
mudancas na tabela de informagéo
nutricional, vém ao encontro dessa
nova tendéncia de consumo mapeada
pelaADM.

A novidade estabel ece que produ-
tos que contenham alto niveis de agu-
cares adicionados, gorduras saturadas
e sodio nacomposi¢do dabebidaado-
tem um aertano rétulo frontal daem-
balagem. A ideia é esclarecer para o
consumidor, de formaclarae simples,

sobre 0 alto contelido de nutrientes que
tém relevancia para a salide.

Os extratos boténicos sdo uma das
opgoes para adocar de maneira natural
osrefrigerantes, podendo auxiliar nare-
ducdo de aglicares adicionados. "Naso-
matdria de aglcares adicionados, 0s
acUcares naturalmente presentes em
produtos l&cteos, vegetais e frutas ndo
serdo considerados. Ou sgja, as frutas
em pd s2o Gtimas opcles para contri-
buir com o dulgor, auxiliando no atendi-
mento as novas normas e trazendo para
0 consumidor uma experiéncia senso-
rial agradavel", conclui Claudineia. i
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KHS completa
60 anos no Brasil
com investimentos
eminovacéo e
modernizacao

- T el
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A KHS Industria de Méguinas completa seis décadas de atividades no Brasil
sempre voltada para o desenvolvimento de tecnologias inovadoras e sustentaveis.
Durante esse periodo, a empresa se consolidou como um dos principais players

em tecnologia para linhas de envase de bebidas

KHS do Brasil vem alcancando exce-
lente desempenho nos negdécios na
Américal atina, com aparticipacéo ati-
va de sua equipe de 400 funcionarios
nafébricalocaizadaem Sao Paulo. Com
um extenso portfélio composto desde
linhas completas, maquinasindividuals,
solugBes de envase e embalagem para
aindlstriade bebidas e dimentosliqui-
dos, afilid brasileraestacapacitadapara
projetar e fabricar plantas de processo
completas, dém de oferecer um €fici-

ente atendimento de pos-vendas e trei-
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namento para colaboradores da empre-

sa e clientes em um moderno e equipa
do Centro de Treinamento.

"Nosso principal diferencial sdo
nossas fabricas localizadas estrategi-
camente nos mercados onde atuamos.
Nossas plantas no Brasil, México e
Estados Unidos, e nossos escritorios
devendase servigosno Chile, Argenti-
na e Coldmbia passam flexibilidade e
confiabilidade necessérias para nos-
sos clientes investirem com tranquili-
dade. Com fabricag&o propriano Bra-
sil, estogue de pecas e somado aos
NOSS0S Servicos técnicos, podemos
atender todaaAmérical atinadeuma
maneirarapidaecficiente”, afirmaRo-
berto Giampietro, Diretor Geral.

Nos Ultimos anos, a empresa vem
modernizando e reestruturando suas

www.engarrafadormoderno.com.br

Investimentos em inovagao e tecnologia

impulsionam o0s negdcios da KHS no mercado

instal acbes, assim como suas metodo-
logias de governanca.

Essas ateragdes foram fundamen-
tais para a competitividade da empre-
sa no mercado.

"Essas mudangasimpactaram muli-
to nosso model o de gestéo, hoje nos-
so foco é no aumento de responsabi-
lidade e descentralizacdo de atividades
de nossamatriz naAlemanhaeo Bra
sil tem um papel muito importante nes-
se novo modelo”, explica Matthias
Gollner, Diretor Geral Financeiro.

Em um mercado &vido por inova-
¢oes, é um desafio se manter relevan-
te e, para isso, a empresa implanta,
permanentemente, programas e proje-
tos de melhoria de eficiéncia de suas
linhas de producdo, além de fortesin-
vestimentos em novas tecnologias
com respeito ao meio ambiente.

A KHS possui uma extensa quan-
tidade de patentes e tecnologias que
sd0 referénciano mercado, iSso € uma
prova do comprometimento da com-
panhiacom pesquisa e desenvolvimen-
to, além das vérias parcerias com uni-

Franz Beissel, Matthias Gdllner e Roberto Giampietro, diretores da KHS Brasil
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versidades e um time formado por pro-
fessores e Doutores em suas respecti-
vas areas de atuacdo buscando encon-
trar astecnologias queirdo ditar os pré-
ximos anos. E, acima de tudo, a em-
presasegueinvestindo pesado em P& D
e namodernizacdo do parque fabril.

"Um dos grandes diferenciais da
KHS éo setor deengenhariaquejaatua
no inicio do desenvolvimento de novos
produtos na Alemanha. Nossos enge-
nheiros desenvolvem junto com os en-
genheiros alemaes as novas méquinas,
assim temos toda a transferéncia de
Know How. Ap0s a fase de testes e
aprovagles, as tecnologias sdo dispo-
nibilizadas globa mente, em paralelo os
times locais S0 capacitados e rediza-
mos investimentos em estoque de pe-
¢as de reposicao, ou Sgja, € um proces
S0 que comegaantesdacomercializacéo
dessas novas tecnol ogias. Como exem-
plo podemos mencionar a Sopradora

Blomax s&rieV, com velocidade de so-
pro de até 2.800 gph por molde e o
menor consumo energético do merca-
do, Blocos Sopradora + Enchedora +
tampadora para producdo de garrafas
leves e com materid reciclado paraen-
chimento aquente, Sistemade embaa
gem NMP que utiliza pontos de cola
parafixacdo dasgarrafaseliminando uti-
lizacdo de filme pléstico, e com certe-
zamuito mais aindaesta por vir", com-
plementa Franz Beissel, Diretor Geral.

O nascimento

No final do século passado, acida-
de de Dortmund, no noroeste daAle-
manha, possuia 35 cervejarias que
produziam cerca de 170 mil hectoli-
tros por ano. A regido competia com
aBavérianaproducdo de cerveja, que
janaguela época era a bebida predile-
ta dos alemées. De olho nesse poten-
cial de mercado, Carl Kappert decidiu

Em seus planos de expansao comercial a América L atina aparece como alvo

prioritério para a KHS Brasil
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montar em 1868, uma empresa para
a venda de artigos técnicos voltados
para cervejarias e maltarias. Nesse
mesmo ano seu genro, LouisHolstein,
juntou-seaele. NasciaassmaHolstein
& Kappert, berco da atual KHS.

Inicio no mercado
brasileiro

Instalada inicialmente num aca-
nhado prédio de pouco mais de
1500m, no bairro paulistano do Pari,
a H& K acompanhou os primeiros
passos do mercado brasileiro de be-
bidas rumo ao consumo de massa.

Apoiadanamodernatecnologiaae-
ma&, que lhe permitia fabricar agui as
primeiras enchedoras autométicas, e
uma estratégia comercial agressiva, a
empresa viu suas encomendas cres-
cerem gradativamente. Umaencomen-
dainaugural, feita por um dos maiores
fabricantes de cerveja em meados dos
anos 60, mobilizou toda a companhia
e se transformou em um marco do
desenvolvimento da empresa.

Expansio

A H&k entrou nadécadade 70 em
plena expansdo e com crescimento
vertiginoso. Logo as instalagdes do
Pari se tornaram insuficientes. A em-
presa iniciou entdo a construgdo de
umanovasede, no Parque Novo Mun-
do, onde até hoje estaamatriz brasilei-
ra. Inaugurado no segundo semestre

Engarrafador Moderno



de 1974, o novo prédio recebeu uma
empresa gque havia passado de 200
funcionarios para 531 em pouco mais
de quatro anos.

Poténcia no mercado

O mercado mundia de maquinas
para aindustria de bebidas teve gran-
des modificagdes no inicio dos anos
90. Principalmente na Europa, onde a
evolugdo tecnol 6gica semprefoi mais
acentuada, aconteceram muitas fu-
sOes, compras e incorporacoes.

Uma delas ocorreu em 1993, na
Alemanha, quando o grupo Klockner
Werke AG, uma das maiores hol-
dings Alemas com atuac@o em di-
versas areas, adquiriu o controle
acionario das empresas Seitz Enzin-
ger Noll Maschinenbau AG e Hols-
tein-Kappert AG, ambas concorren-
tes, fazendo nascer dessa unido, a
KHS ("K" de Klockner, "H" de
Holstein & Kappert e"S" de Seitz).

Logo apods a fusdo, iniciou-se um
processo de renovacdo das maguinas,
sendo que, ao fina de dois anos, 75%
dos equipamentos haviam sido reno-
vados ou melhorados.

O futurohoje

De olho no século XXI, a KHS
passou a operar sob uma nova menta-
lidade administrativae modernas estra-

tégias comerciais. Em seus planos de

www.engarrafadormoderno.com.br

As novas tecnologias sdo disponibilizadas globalmente e as equipes sdo

capacitadas para oferecer os melhores servicos aos clientes

expansdo comercial aAméricaLatina
aparece como alvo prioritério. Atra
vés de um escritério em Miami, a
empresa esperaampliar sua participa
¢d0 no mercado do continente, em es-
pecial no Caribe e norte da América
do Sul, oferecendo um servico dife-
renciado em suporte de pecas e assis-
téncia técnica

Numaeconomiaglobalizada, aKHS
percebeu que precisava agregar um
diferencial aos seus produtosem rela

¢80 aos demais fornecedores. A solu-
¢dofoi amelhoriaeampliacéo dos ser-
vicos prestados aos clientes, desde o
atendimento até o fornecimento de as-
sisténcia técnica e informagbes em
tempo real sobre pegas de reposicéo.
Todo esse processo ao longo dos Ulti-
mOos quatro anos surtiu os efeitos de-
sejados. Cerca de 75% dos equipa-
mentos oferecidos a0 mercado foram
mel horados ou renovados, posicionan-
do a KHS com seguranca os desafios
do futuro. 4
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Lifelong learning:
gua aimportancia
paraaatracao e
retencao detalentos?

A educacdo continua é fator preponderante para o futuro das carreiras

e para a contratagao de novos talentos nas empresas

Por Jordano Rischter

mercado de trabalho muda constantemente e,
em dltavelocidade. Ficar estagnado e relutan-
te a essas atualizacles é fatal tanto para os ne-
gocios, quanto para os profissionais, pois esse
processo acabaimpedindo o sucesso daempre-
sa e, a0 mesmo tempo, a conquista de cargos
mais elevados. Na busca permanente pela re-
invencdo das carreiras, o lifelong learning € a
estratégia certeira para um futuro promissor
frente aos concorrentes.

A educagdo continua, quando traduzida,
veio atonaem meio anovadinamicaempresa-
rial sentida nos Ultimos anos, principamente
impulsionadapelapandemia. Muito alémdo que

valorizar apenasum diploma, mestrado ou qual-
quer outra formagdo, defende a necessidade
urgente em nos mantermos atualizadosem nos-
sas éreas de atuacdo, buscando cursos comple-
mentares ou quaisquer outras fontes de ensi-
no como estimulo a capacitagdo constante.

Motivos ndo faltam para compreender tal
conceito. Em um estudo conduzido pelo Ital
Educagéo e Trabal ho, juntamente com empre-
sas parceiras, 66% dos entrevistados acredi-
tam que a falta de qualificacdo € o principal
entrave paraa contratacdo dejovensno Brasil.
Caso esse despreparo permaneca, 0 pais terd
5,7 milhGes de vagas sem funcionérios com
competéncia para preenché-las até 2030.

Independentemente do segmento de atua-
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¢80, 0 protagonismo profissiona depende, ine-
gavelmente, de um aprendizado constante. Te-
mMos que nos manter atualizados sobre as princi-
pais tendéncias, novidades e perspectivas do
mercado a todo momento - tanto para perma-
necermos empregados diante de tamanhacom-
petitividade, quanto para alavancarmos e con-
quistarmos cada vez melhores posicoes.

Em uma comparacéo, de nada adianta um
vendedor bater suas metas mensalmente, se
ndo aprender as soft skills, ou habilidades
comportamentais necessérias para assumir
cargos de maior responsabilidade e ser capaz
de gerir seus times, motivélos para obterem
mel hores resultados, e acompanhar os proces-
sos periodicamente para anaisar 0 que pode
ser aperfeicoado.

Para as empresas, as vantagens também
s80 incontestaveis - afinal, 0 sucesso de qual-
quer companhia depende de profissionais pre-
parados e qualificados. Quanto maior for o co-
nhecimento técnico e comportamental dos ti-
mes, melhores serdo os resultados obtidos a
curto e longo prazo, elevando o potencia do
negocio e seu destaque corporativo. Quando
combinados, esses fatores também favorece-

réo sua imagem no mercado, permitindo uma
retencdo e atracao detalentos altamente eficien-
tes e valorizados.

Oegtimulo aolifelong learning deve ser con-
junto, partindo tanto dos proprios profissionais
quanto das empresas. Ao iniciar busca, é
importante ter consciéncia de que ndo existe
um cana especifico para adquirir este estudo
continuo. Seja por meio de um livro, podcast,
video aula ou quaquer outro recurso, néo fal-
tam opcdes disponiveis neste mercado
globalizado. Cada um possui seu préprio egtilo
e preferéncias, os quais devem ser levados em
consideracdo ao escolher seu método de apren-
dizado. A curiosidade €, sem davida, o principal
motor para 0 desenvolvimento profissional.

Devemos beber de amplasfontes de conhe-
cimento diariamente. Apenas assim, teremos
profissionais antenados e atualizados frente as
constantes mudangas e exigéncias do merca-
do, permitindo que as companhias cresgam e
prosperem de forma continua. i

Jordano Rischter

socio da Wide, consultoria boutique de recrutamento
e selecdo
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9 P.E. LABELLERS

Flexibilidade Total
com o mais alto nivel de segurancga.

Se bebida é o seu universo, a Modular SL
€ a sua resposta. g

A maquina de rotulagem auteomatica totalmente flexivel,
permitinde  mualtiplas  configuracées e otimizando
processos de produgao

T T

Modularidade 100%
Disponivel com estacdes de rotulagem fixas e montadas em carrinho,

Mdiltiplas configuracées e tecnologias

Estacies intercambiaveis com extrema facilidade para mudar de um sistema de rotulagem
para outre,

Diterentes tecnelogias disponiveis na mesma magquina:

Autvadesivo - Pré-cortade com cola fria - Pré-cortado com cola quente

Seguranca total
Maximo nivel de protecio e ergonomia para o eperador.

Solucces especiais para bebidas:
Marcadores a laser e ink-jet, pressurizacdo de embalagens vazias, sistemas de orientacdo e controle de qualidade,

Velocidade
De 2.000 BpH a 72.000 BpH

PELabellers.com @ ﬂ 0





